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ACIKLAMALAR

ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi
MESLEK/DAL Al¢1 Model Kalip
MODULUN ADI Pano Teksir Kalib1
Alg1 model kalibin teksir kalibin1 yapmak ve tiretim kalib1
MODULUN TANIMI elde etmek ile ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildigt
O0grenme materyalidir.
.. 40/32+(40/24)
e Uygulama siiresi tekrari
ON KOSUL Modiiler Pano Kaliplama modiiliinii bagarmig olmak
YETERLIK Modiiler pano kalibmin teksir kalibin1 almak
Genel Amag:

Model kalibin teknigine uygun teksir kalibini alabilecek ve
teksir kaliptan iiretim kalib1 yapabileceksiniz.

Amaclar:

1. Model kalibin teknigine uygun teksir kalibin1 yapmak
icin model ceket 6lgiilerini belirleyerek model kalibina
uygun al¢1 hazirlayip dokebileceksiniz.

2. Teksir kalip almak i¢in yardimei ceketlere al¢1 dokiimii
yapabilecek ve blok dokiimii olusturabileceksiniz.

3. Kirilabilir alanlar1 lastik, araldit veya silikon malzeme
dokerek kaliplama teknigine uygun teksir kalibi
yapabileceksiniz.

4. Teksir kaliptan model kalibi1 olusturabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Ortam: Calismaya uygun havalandirma ve 1siklandirilma
diizeni olusturulmus, temiz ve diizenli atdlye ortami
Donamim: Atolye ortamu, alg1, gonye takimu, sistire, sabit
kalem, bigak, ¢celik gonye, zimpara, mermer masa, modelaj
bigaklari, kurgu tahtalari, model kalip su, elek, tas, araldit,
silikon, lastik, tel elek, arap sabunu, gomalak, al¢1
sekillendirme bigaklari, siinger, plastik camur, kova, is
giivenligi ile ilgili donanimlar

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan secmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teksir kaliplari, 6zellikle seri iiretim yapilan {irlinlerin iiretimi i¢in hazirlanir. Bu
alanda deneyim kazanan kisiler tarafindan yapilir.

Seramik iiretim teknolojisinin her gegen giin hizla ilerledigi bu zamanda gelisen
kaliplama teknolojisini yakindan takip edip gelismeleri incelemek i¢in belirli bir alt yapinin
olusmasi gerekir. Kaliplama yontemlerini 6grenmek, teksir kahbi, is kalib1 gibi kaliplari elde
etmek, bu alt yapinin olusmasini saglayacaktir.

Kaliplama yontemlerinin ¢esitliligi ve {iretim kolayligi farkli malzemeler ile seri
iiretim yapilmasina olanak saglamistir. Bu nedenle teksir kalip yapimi sadece seramik alanini
kapsamamakta diger {iretim alanlar1 icin de meslek 6zelligi tasimaktadir. Yapilan tek bir
kaliptan yiizlerce kalip iiretilir. Aym sekilde iiretilen kaliplardan binlerce iiriin elde edilir.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile teksir kalip yapimini, kaliplama
malzemelerini ve yontemlerini kolaylikla gerceklestirebileceksiniz.

Kaliplama teknolojisi alaninda ilerlemek amaciyla elde etmis oldugunuz bilgi ve
becerileri kullanarak daha ileri asamalar1 kolaylikla gergeklestirme olanagina sahip
olacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Model kalibin teknigine uygun teksir kalibini yapmak i¢in model ceket 6l¢iilerini
belirleyerek model kalibina uygun al¢1 hazirlayip dokebileceksiniz.

ARASTIRMA

Teksir kalip yapim, teknigine baglamadan 6nce;

> Teksir kalip ¢esitlerini aragtiriniz.
> Teksir kalip hazirlanmasinda kullanilan alg1 ¢esitlerini arastiriniz.

> Cevrenizdeki alg1 atdlyelerde teksir kalip tiretimini arastiriniz.

1. TEKSIR KALIP YAPIMI
1.1. Teksir Kalip

1.1.1. Tanim

Seri tiretim yapmak amaciyla model kalibin kalibinin alinmasina teksir kalib1 denir.
Model kalibin kalibidir.

1.1.2. Ozellikleri

Bu kaliplar sekillendirme (is ) kaliplar iireten kaliplardir. Model kalibin her bir
parcasinin kalibi alinir. Igine al¢1 dokebilmek icin dis yiizeylerden biri agik birakilir. Kaliplar
yapilirken sudan etkilenmeyen malzemeler kullanilir. Teksir kalibi, modelin durumuna ve
kullanildiklar yere gore degisik malzemelerden yapilmaktadir.

1.1.3. Uygulama Ozellikleri

Model kalip parcalarimin ayri ayri kaliplari alinir. Kullanilan algi, sert, asinmaya
dayanikli ve temiz olmalidir. Titiz ve dikkatli ¢alisilmazsa teksir kalibinda olusan en kiigiik
hata bile teksirden elde edilen is kaliplarinda aynen goriiliir. Bu da elde edilen {iriiniin
kalitesini olumsuz yonde etkileyecektir. Teksir kalibi bittikten sonra su emmesini
engellemek amaciyla bezir yagi ve gomalak siiriiliir. Teksir kurutulur ve isletme kalibi
tiretimine hazir hale getirilir.



1.1.4. Yapim Asamasinda Dikkat Edilecek Hususlar

1.15.

VVVYYVY

Diizgiin, camsi bir yiizey elde edilmelidir.

Dayanikl1 olmalidir.

Kaliptaki tiim ayrintilarin iiretimine elverisli olmalidir.
Kalip iiretiminde kolaylik saglanmalidir.

Fiziki kosullardan etkilenerek bozulmamalidir.

slem Basamaklan

VV VYV 'V

Model kalibin kag pargasi varsa hepsinin ayri ayr1 yalitinm yapilir. Yalitim,
gomalak ve arap sabunu ile yapilir.

Yardimci ceket dokiimii yapilir.

Blok dokiimii yapilir. Kalip parcalariin her birinin iizerine esit kalinlikta algi
dokme islemleri tamamlanir.

Teksir kaliplarin biitlin ylizeyleri gomalak ve bezir yagi ile yalitilir.

Kaliplar kurutulur.

1.2. Yardimc1 Ceket

1.2.1. Kullanim Alanlar1

Model kalibin kalinhginda olusturulan dis kaliptir. Is kalibinin kaliptan alinmasin

saglar. Teksir kaliplarinda kullanilir.



1.2.2. Yapim Ornekleri

Yardimer ceket yapim 6rnekleri asagida resim 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7 ve 1.8’de
Orneklenmistir.

Resim 1.1: Model kalip Resim 1.2: Yardimei ceket i¢cin kalip hazirhig:

Resim 1.3: Yardima ceket dokiimii Resim 1.4: Yardima ceketler

Resim 1.5: Yardimai ceket i¢in kalip hazirhg: Resim 1.6: Yardimai ceket dokiimii



Resim 1.7: Teksir kalib1 ve yardimei ceketler Resim 1.8: Vazo teksiri ve yardimai ceketler

1.2.3. Yapim Asamasinda Dikkat Edilecek Hususlar

YV VYV VVY

Model kalibin dis yiizeyleri rotuslanarak piiriizsiiz hale getirilmelidir.

Model kalib1 gomalak ve arap sabunu ile yalitilmalidir.

Yardimci ceket kalip kalinliklar1 en az 4 cm olmali, yiiksekligi ise model kalip
yiiksekliginde olmalidir.

Olusturulan kaliplarin  uygun yerlerine kaymay1 engellemek igin pim
acilmalidir.

Kaliplar bittiginde gomalak ve arap sabunu ile yalitilmalidir.



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Model kalibin teksir kalip parga sayisini
tespit ediniz.

>

» Model kalipta et kalinliklarinin ayni
olmasina dikkat ediniz. Fazlalik et kalinlig1
varsa kaziyarak esitleyiniz.

>
N
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» Yardimci ceket pargalarinin 6l¢tisiini
belirleyiniz.

> Olgiiyii markalayiniz.

» Mermer masay1, kalip ¢ercevelerini
sabunlayarak gerekli yalitimi saglayimiz.

» Caligsma sirasinda gerekli arag gereg ve
malzemeleri tedarik ediniz.

» Model kalipta ters agilart sekillendirme
bigaklar ile gideriniz.

» Dikkatli ¢alisiniz. Kontrollii ¢aliginiz.

» Yardimci ceket kalinliginin en az 4 cm
olmasi gereklidir.

» Ugucu ve yanici oldugundan gerekli
onlemleri aliniz.

> lIsiniz bittiginde fircay1 ispirto ile
yikaymiz.

» Zaman iyi degerlendiriniz.
» Is giivenligi kurallarina uyunuz.




» Al¢1 model kalibmni ispirtoda inceltilmis
gomalak ile biitiin yiizeylerini ince zar
tabakasi olusturacak sekilde iyice yalitiniz
ve kurutunuz.

» Suda inceltilmis arap sabunu ile model

kalibin her yerini yalitiniz.
>

» Kalip malzemesinin temiz ve yeterli
sayida olmasini saglayiniz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
» Gerekli sizdirmazligi saglayiniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Alg1 su oranini sert algiya gore
ayarlaymiz.

» Yardimci ceketleri gomalak ile
yalitiniz.




» Teksir kalibin yardimci ceketlerini yapmak
i¢in tespit edilen dlgiide kurgu hazirlayiniz.

» Dokiim alanim gergeveleyiniz.

» Kalip kenarlarini kanca ve iskencé ile
sikigtirarak birlesim yerlerini plastik camur
ile kapatiniz.
_— -

>
» Pimleri yeterli sayida ve gerektigi
sekilde aciniz.

» Ugucu ve yanici oldugundan gerekli
onlemleri aliniz.

> Isiniz bittiginde fircay1 ispirto ile
yikaymiz.




» Olusturulan ceketlerin uygun yerlerine
diger ceketlerle baglantili olacak sekilde
pim aginiz.

>

» Olusturulan ceketleri gomalak ile yalitiniz.

» Arap sabunu ile yalitiniz.
» Teksir kalibin yardimci ceketlerini yapmak
icin tespit edilen 6l¢iide kurgu hazirlaymiz.

9




» Dokiim alanim gergeveleyiniz.

» Kalip kenarlarin1 kanca ve iskence ile
sikigtirarak birlesim yerlerini plastik camur
ile kapatiniz.

r‘ -

» Sert al¢1 hazirlayip dokiiniiz ve fazlaliklart
rotuslaymiz.

10




» Model kalibin ceket kaliplama islemini
tamamlayiniz.

11




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Seri tiretim yapmak amaciyla model kalibin kalibinin alinmasina teksir kalibi
denir.

2. () Teksir kaliplar1 sekillendirme (is ) kaliplari iireten kaliplardir.

3. () Teksir kalibi, modelin durumuna ve kullanildiklar1 yere gore sadece algidan
yapilmaktadir.
4. () Teksir kalib1 bittikten sonra su emmesini engellemek amaciyla bezir yagi veya

gomalak stirtiliir.

5. () Model kalibin kalinliginda olusturulan dis kaliba, dokiim kalib1 denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamali teste geginiz.

12



UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda, 15cm x 15c¢m 6lgiilerinde
1,5cm et kalinliginda pano model kalibi yapiniz. Model kalibinizin yardimei ceket kalibini

olusturunuz. Bu uygulamay1 asagidaki ol¢iitlere gore degerlendiriniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Arag gerecinizi dogru olarak se¢ip hazir hale getirdiniz mi?

Is énliigiiniizii giydiniz mi?

Model kalibin teksir kalip parga sayisini tespit ettiniz mi?

Model kalipta et kalinliklarinin ayni olmasina dikkat ettiniz mi?

Yardimei ceket pargalarinin 6l¢iistinii belirlediniz mi?

Olgiiyii markaladiniz mi1?

Mermer masay1, kalip malzemelerini sabunladiniz mi?

TN AW IN e

. Al¢1 model kalibini ispirtoda inceltilmis gomalak ile biitiin yiizeylerini
ince zar tabakasi olusturacak sekilde iyice yalitip kuruttunuz mu?

9. Suda inceltilmis arap sabunu ile model kalibin her yerini yalittiniz ni?

10. Teksir kalibin yardimer ceketlerini yapmak igin tespit edilen 6lgiide
kurgu hazirladiniz mi?

11. Dokiim alanini kalip malzemeleri ile olusturdunuz mu?

12. Kalip kenarlarim1 kanca ve igskence ile sikistirarak birlesim yerlerini
plastik camur ile kapattiniz mi1?

13. Sert al¢1 hazirlayip doktiiniiz mii?

14. Olusturulan ceketlerin uygun yerlerine diger ceketlerle baglantili
olacak sekilde pim agtiniz m1?

15. Olusturulan ceketleri gomalak ile yalittiniz m1?

16. Arap sabunu ile yalittiniz mi?

17. Teksir kalibin yardimer ceketlerini yapmak icin tespit edilen 6lgiide
kurgu hazirladiniz m?

18. Dokiim alanini kalip malzemeleri ile olusturdunuz mu?

19. Kalip kenarlarini kanca ve iskence ile sikigtirarak birlesim yerlerini
plastik camur ile kapattiniz mi1?

20. Sert alg1 hazirlayip dokerek fazlaliklar: rétusladiniz mi?

21. Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

13




DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

14



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Teksir kalip olusturmak i¢in yardimci ceketlere ve model kalibin iizerine alg1 dokiimii
yaparak blok dokiimii olusturabileceksiniz.

ARASTIRMA

Blok dokiimii yapma teknigine baslamadan 6nce

> Teksir kaliplarinin kullanim alanlarim aragtiriniz.
> Teksir kalip hazirlanmasinda kullanilan malzemeleri arastiriniz.
> Cevrenizde iretim yapan atblye veya isletmelerde teksir kalip tiirlerini

arastirniz.

2. BLOK DOKUMU YAPMA
2.1. Blok Dokiimii

2.1.1. Kullanim Alanlar1

Yardimei ceketlerin ve model kalibin tizerine dokiilen ana kaliptir. Teksir olugturmak
icin yapilir. Teksir alanlarinda kullanilir.

2.1.2. Yapim Onekleri
Blok dokiimii yapim 6rnekleri asagida resim 2.1, 2.2, 2.3, 2.4, 2.5, 2.6, 2.7, 2.8, 2.9,
2.10’da 6rneklenmistir.
| S = 1y

—
¥l
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R

Resim 2.1: Yardimei ceketi alinan kahp Resim 2.2: Blok dokiim yiiksekliginin
isaretlenmesi

15



Resim 2.4: Dokiilen blogun iist yiizeyinin
diizeltilmesi

Resim 2.5: Blok dokiimiiniin olusturulmasi Resim 2.6: Kalip i¢ yiizeyinin rétuslanmasi

Resim 2.7:Teksir kaliplarin gomalakla yahitilmas: Resim 2.8: Teksir kalibinin
birlestirilmesi

16



Resim 2.9: Vazo teksir kalib Resim 2.10: Cizme teksir kalib
2.1.3. Yapim Asamasinda Dikkat Edilecek Hususlar

>
>
>
>
>
>
>

Model kalibi ile yardimer ceketler arasinda bosluk olmamalidir.

Model kalip igerisinde ters agilar giderilmelidir.

Alg1 dokiimii, yeterli yalitim ve sizdirmazlik saglandiktan sonra yapilmalidir.
Model kalip iizerine yeterli yiikseklikte al¢1 blok olusturulmalidir.

Teksir kalip pargalarinin her biri numaralanmali veya isaretlenmelidir.
Teksir kalip pargalarinin her biri gomalak ve arap sabunu ile yalitilmalidir.
Kaliplar kurutularak birlestirilmeli, dokiim i¢in hazirlanmalidir.

17



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Alg1 dokiim yiiksekligini kalip
malzemesinin i¢ ylizeyine isaretleyiniz.

>
N S e

—
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SN —

» Algi su oranlarini tespit ediniz.

» Teknigine uygun al¢1 hazirlayiniz.

» Teknigine uygun hazirlanan algiy1
markalama ¢izgilerine kadar dokiiniiz.

» Kalip malzemelerini alginin donmasini
bekledikten sonra aginiz.

» Markalama ¢izgilerine gére modelaj
bicaklartyla dikkatli ve kontrollii talag

» Kalip malzemesinin yiiksekligini blok
dokiim yiiksekligine gore ayarlaymiz.

Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
Zamani iyi degerlendiriniz.

Is giivenligi kurallarina uyunuz.

vV V V 'V

Kalip malzemesinin temiz ve yeterli
sayida olmasini saglayiniz.

A\

%63 alc1 %37 su kullaniniz.
» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Gerekli sizdirmazligi saglaymiz.

» Kalibin iist yiizeyinin diizgiin olmasini
saglayiniz.

» Ucgucu ve yanici oldugundan gerekli
onlemleri aliniz.
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kaldirarak kalibin iist ylizeyini olusturunuz. .
» Isiniz bittiginde firgay1 ispirto ile
yikayiniz.

» Blok dokiimii iglemini tamamlayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Blok dokiimii, yardime1 ceketlerin ve model kalibin tizerine dokiilen ana kaliptir.
2. () Model kalibi ile yardime1 ceketler arasinda bosluk olmalidir.

3. () Blok dokiimii yapmadan 6nce model kalip igerisinde ters agilar olmalidir.

4. () Teksir kalip pargalarinin her biri gomalak ve arap sabunu ile yalitilmalidir.

5. () Teksir kaliplar1 dokiim sonrast hemen kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamali teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda, 15cm X 15c¢m 6lgiilerinde
1,5cm et kalinliginda pano model kalibinin blok dékiimiinii olusturunuz. Bu uygulamay1
asagidaki Olciitlere gore degerlendiriniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Arag gerecinizi dogru olarak se¢ip hazir hale getirdiniz mi?
Is onliigiiniizii giydiniz mi?
Alg1 su oranlarini tespit ettiniz mi?
Teknigine uygun al¢1 hazirladiniz mi?
Teknigine uygun hazirlanan al¢iy1 markalama ¢izgilerine kadar
doktiiniiz mii?
6. Kalip malzemelerini alginin donmasini bekledikten sonra agtiniz
mi?
7. Markalama cizgilerine gore modelaj bigaklariyla dikkatli ve
kontrollii talag kaldirarak kalibin {ist yilizeyini olugturdunuz mu?
8. Gomalakla kalip parcalarini yalittiniz mi1?

SHESIE N

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Kirilabilir alanlar lastik, araldit veya silikon malzeme dokerek kaliplama teknigine
uygun teksir kalib1 yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Teksir kalip yapiminda kullanilan malzemeler, teknigine baglamadan 6nce,

> Kalipta mukavemeti diisiik olan kirilgan alanlar1 arastiriniz.

»  Teksir kalip yapiminda kullanilabilecek malzemeleri arastiriniz.

> Lastik, araldit, silikonun nasil hazirlandigini arastiriniz.

3. TEKSIR KALIP YAPIMINDA
KULLANILAN MALZEMELER
3.1. Araldit
3.1.1. Ozellikleri

Yiiksek mekanik mukavemet ve diisiik su absorbsiyonu gosterir. Kimyasal macun
ozelligi tasir.

3.1.2. Dokiim Islemi icin Hazirlamisi
Araldit reginesi uygulama alanina bagli olarak belirli bir miktar alinir. Sertlestiricisi
belirlenen miktarda katihr. Karisim ¢irpict ile kanstirilir.  Istenilen yere dokiiliir.

Sertlesinceye kadar beklenir.

3.1.3. Hizlandiricisi

Avralditin ¢cabuk donmasini saglar.
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3.1.4. Yapim Asamasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Araldit miktari uygulama alanina gore alinmalidir.

Araldit ylizeye dokiiliirken hava kalmamasina dikkat edilmelidir.

Et kalinlig1 iyi ayarlanmalidir.

Se¢imli alanlar araldit ile kaplandiginda yiizeylerin birbirine kaynagmasi
saglanmalidir.

Avralditin donmasina kadar herhangi bir islem yapilmamalidir.

YV VVVYV

3.2. Silikon (Silicone Sealant)

3.2.1. Ozellikleri

Plastik kauguk esaslidir. Sivi veya katt halde bulunur. Kat1 hali, 1s1l islem uygulanarak
kullanilir. Kalip tizerine siriildiikten sonra donarak onun seklini alir, ince bir tabaka
olusturur.

3.2.2. Dokiim Islemi icin Hazirlams

Tiip icerisindeki sivi silikon kalip yilizeyinin her yerine diizgiin bir sekilde siiriiliir.
Belirli bir kalinlik olusturulur. Donmasi beklenir. Alg1, kaliptan silikon siyrilarak ¢ikartilir.

3.2.3. Hizlandiricisi
Silikon ¢abuk donmasini saglar.
3.2.4. Yapim Asamasinda Dikkat Edilecek Hususlar

> Silikon yiizeye siiriiliirken hava kalmamasina dikkat edilmelidir.

> Et kalinligi iyi ayarlanmalidir.

»  Sec¢imli alanlar silikon ile kaplandiginda yiizeylerin birbirine kaynasmasi
saglanmalidir.

> Silikonun donmasina kadar herhangi bir islem yapmamalidir.

3.3. Lastik

3.3.1. Ozellikleri

Plastik kauguk esaslidir. Hizlandiricisi ile karigtirilarak donar. Esnek bir yap1 kazanir.
Su emme orani diistiktiir.

3.3.2. Dokiim Isleri icin Hazirlamis1

Lastik recinesi uygulama alanina bagli olarak belirli bir miktar alinir. Hizlandiricisi
(katalizorii) belirlenen miktarda alinir. ikisi cirpici ile karistirilir. Istenilen yere dokiiliir.
Sertlesinceye kadar beklenir.
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3.3.3. Dékiim Yaparken Dikkat Edilecek Ozellikler

»  Lastik yiizeye dokiiliirken hava kalmamasina dikkat edilmelidir.

»  Etkalinhig iyi ayarlanmalidir.

> Secimli alanlar lastik ile kaplandiginda yiizeylerin birbirine kaynasmasi
saglanmalidir.

»  Lastigin donmasina kadar herhangi bir islem yapilmamalidir.

Resim 3.1: Araldit ve lastikten yapilan kahip parcalar

Resim 3.2: Araldit ve lastikten yapilan teksir
3.4. Ayiricilar
3.4.1. Ozellikleri

Kalip iizerine siiriilerek ince bir tabaka olusturur. Bezir yagi, ispirtoda eritilmis
gomalak en ¢ok kullanilan ayiricilardir.

3.4.2. Hazirlanisi

Kullanilacak ayirict secilir sivi kivama getirilir. Firga ile siiriiliir veya pistole ile
puskiirtiilerek ince zar tabakasi olusturulur. Kurutulur.
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3.5. Yardimc1 Malzemeler
3.5.1. Tel elek:

Lastik, silikon gibi esnek malzemeleri al¢iya tutturmak amactyla kullanilir.
3.5.2. Plastik Camur

Lastik, silikon gibi esnek malzemelerin dokiimii i¢in kalipta bosluk olusturmak,
kaliplarin dis ylizeylerine sizdirmazligi saglamak i¢in kullanilir.

3.5.3. Iskence

Kalip malzemesi ile kalibin birbirini tutmasi amaciyla sikigtirmak i¢in kullanilir.
3.5.4. Kalip Tahtalan

Kaliplama islemi igin kullanilir.
3.5.5. Mikser

Algt, lastik gibi maddeleri karistirmak i¢in kullanilir.

3.5.6. Zimpara

Kalip icerisindeki ince piiriizleri gidermek i¢in kullanilir.

3.5.7. Modelaj Kalemleri

Sekillendirme kalemleridir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Model kalip igerisinde kirabilir alanlara lastik, araldit veya silikon dokerek teksir

kalibini olusturunuz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Model boslugunda lastik, araldit veya
silikon dokiilecek alanlar1 belirleyerek
isaretleyiniz.

» Model boslugunda lastik, araldit veya
silikon ddkiilecek yerleri plastik gamurla
kaplayniz.

Kalip igerisinde kirilabilir alanlar
secilmelidir.

Temiz ve diizenli galiginiz.

Dikkatli ¢aliginiz.

Dokiim alan belirlerken et kalinligina
dikkat ediniz.

Dokiim alan belirlerken et kalinligina
dikkat ediniz.

Lastik ile al¢inin birbirinden
ayrilmamasi i¢in iri gdzenekli tel elek
kullaniniz.
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» Plastik ¢amur lizerine tel elek takviyesi
yapiniz.
>

» Tel elekli alanin iizerine 4 cm kalinliginda
alg1 dokerek al¢inin donmasini bekleyiniz.

>

VVV VVVVVVV VYVVVVVVVVYY

Dékiilen al¢inin iist yilizeyini diizeltiniz.

Zamani iyi degerlendiriniz.
Is giivenligi kurallarina uyunuz.

Karisimi, ¢irpicida homojen olana kadar
karistiriniz.

Dokiilen karigimin donmasina dikkat
ediniz.

Teksir kaliplarinin her birini gomalak ile
yalitarak kuruduktan sonra birlestiriniz.
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» Model kalibin1 agarak plastik camuru
model boslugundan ¢ikariniz.

» Lastik, araldit veya silikon dokiilecek
hacim i¢in dokiim agzi olusturunuz.

» Lastik, araldit veya silikon karigimini
uygun sekilde hazirlayiniz.

» Karigimi, dokiim agzindan hava
kalmayacak sekilde dokiiniiz ve karigimin
donmasini bekleyiniz.

» Kaliplari ayirarak kontrol ediniz.
>

28




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Araldit yiiksek mekanik mukavemet ve diisiik su absorbsiyonu gosterir. Kimyasal
macun ozelligi tasir.

2. () Lastik, plastik kauguk esashidir. Hizlandiricisi ile karistirilarak donar. Esnek bir
yap1 kazanir. Su emme orani diigiiktiir.

w

() Tup igerisindeki siv1 silikon kalip yiizeyine gelisigiizel bir sekilde siiriiliir. Belirli
bir kalinlik olusturulmasina gerek yoktur.

4. () Lastik, silikon gibi esnek malzemeleri algtya tutturmak igin plastik gamur

kullanilir.

5. () Lastik reginesi uygulama alanina bagli olarak belirli bir miktar alinr.
Hizlandiricisi (Katalizorii) belirlenen miktarda almir. Ikisi cirpicr ile karistirilir,
Istenilen yere dokiiliir. Sertlesinceye kadar beklenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test’”’e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda model kalip icerisinde
kirilabilir yerlere lastik, araldit veya silikon dokerek teksir kalibini olusturunuz. Sonuglari
asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Arag gerecinizi dogru olarak se¢ip hazir hale getirdiniz mi?
2. s onliigiiniizii giydiniz mi?
3. Model boslugunda lastik, araldit veya silikon dokiilecek alanlari
belirleyerek isaretlediniz mi?
4. Model boslugunda lastik, araldit veya silikon dokiilecek yerleri

lastik camurla kapladiniz m?

5. Plastik camur iizerine tel elek takviyesi yaptiniz mi?
6. Tel elekli alanin tizerine 4 cm kalinliginda alg1 dokerek alginin
donmasini beklediniz mi?
7. Model kalibin1 agarak plastik gamuru model boslugundan
cikardiniz mi1?
8. Lastik, araldit veya silikon dokiilecek hacim i¢in dokiim agzi
olusturdunuz mu?
9. Lastik, araldit veya silikon karigimini uygun sekilde hazirladiniz
mi1?
10. Karigimi, dokiim agzindan hava kalmayacak sekilde dokerek
donmasini beklediniz mi?
11. Kaliplari ayirarak kontrol ettiniz mi?
12. Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—4

AMAC

Teksir kaliptan model ( is) kalib1 olusturabileceksiniz.

ARASTIRMA

Is kalib1 dokiimii yapmak teknigine baslamadan &nce,

> Is kaliplarinin nasil iiretildigini arastirmiz.
> Is kalip yapiminda kullanilan malzemeleri arastirimz.

> Cevrenizde bulunan atdlye veya igletmelerde is kalibi iiretimini arastiriniz.

4. IS KALIBI DOKUMU YAPMAK
4.1. Teksir Kalib1 Uretim Yapmak i¢in Hazirlamak

Teksir kalip parcalari ayri ayr1 arap sabunu ile yalitilir.

Kalip pargalar1 bir araya getirilir.

Kalip parcalarinin agilmamasi ig¢in gerekli malzemelerle sikistirma islemi
yapilir.

Kalip icerisinde fazlalik olusturan sabun artiklar1 alinir. Dokiime gegilir.

S v vvy

4.2. Uretim (Is) Kahib1 Olusturmak

Alginin su oran1 yumusak alg¢1 (%50 al¢1 %50 su) olacak sekilde hazirlanir.
Hazirlanan al¢1 diizgiin bir sekilde karistirtlir ve homojen olmasi saglanir.

Kalip igerisine tek bir noktadan dokiilerek yayilmasi saglanir.

Kalip doldurulur. Esit dagilim olusturulur.

Kalip icerisinde hava bosluklarinin giderilmesi saglanir.

Alginin donmasi beklenir.

Kaliplarin agilmasina dnce yardimei ceketlerin agilmasi ile baglanir.

Kalip ters tutularak lastik tokmak ile kalip yilizeyine hafif hafif darbeler halinde
vurulur. Teksir kalibinin birakmasi saglanir veya basingli hava ile kaliplarin
birbirinden ayrilmasi gergeklestirilir.

Olusturulan kalip incelenir ve hatali olan yerler onarilir.

Kaliplar kurutulur.

VVVVVVYY
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31



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

>

>

>

» Teksir kalip pargalarinin sizdirmazligini

Teksir kalip pargalarinin i¢ yiizeylerini
arap sabunu ile yalitiniz.

Teksir kalip pargalarimi birlestiriniz.

saglayiniz.

» Arap sabununu biitiin kalip pargalarina
stiriiniiz. Fazlaliklarini siinger ile aliniz.

» Kalip pargalarinin birlesim yerlerinde
bosluk kalmamasina dikkat ediniz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.

» Kalibin etrafin1 agilmayacak sekilde
sikistiriniz.

» Zamani iyi degerlendiriniz.

» Algt % 50 su %50 olacak sekilde
ayarlaymiz.

» Alg1 dokiimiinii kalip {ist seviyesine
kadar yapiniz.
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>

>

>

>

» Kalip pargalarini agarak model (is) kalib1

Yumusak al¢1 hazirlayip dokiiniiz.

Teksir kalip tizerindeki fazlalik alcilar
sistire yardimu ile temizleyiniz.

Alginin donmasini bekleyiniz.

cikariniz.

VV VYVVY
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Alg1 1sinma gosterinceye kadar
bekleyiniz.

Kalip parcalarini dikkatli bir sekilde

plastik tokmak ile kenarlardan hafif
vurarak ayrilmasini saglaymiz.

Is giivenligi kurallarina uyunuz.

Kalip yilizeyinde tiretime uygun
olmayan yerleri gideriniz.
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> Is kalib1 iiretime uygunlugunu test ediniz.

34




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

() Is kalib1 dokiimiinden dnce teksir kalip parcalari ayr1 ayr1 arap sabunu ile yalitilir.
() Kalip igerisinde fazlalik olusturan sabun artiklarinin alinmasina gerek yoktur.
() Alg1 su oran1 yumusak alg1 (%50 alg1 %50 su) olacak sekilde hazirlanir.
() Hazirlanan alginin kalip igerisine tek bir noktadan dokiilerek yayilmasi saglanir.
Kalip doldurulur. Esit dagilim olusturulur.

5. () Donan algimin ¢ikarilmasi metal tokmaklarla kalip yilizeyine vurularak
yapilir.

PP

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamal1 Test’”’e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda teksir kalibina algi
dokiimii yaparak is kalib1 iiretiniz ve sonuglar1 asagidaki 6lciitlere gore degerlendiriniz.

KONTROL LiSTESI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayr kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Arag gerecinizi dogru olarak se¢ip hazir héle getirdiniz mi?

2. s onliigiiniizii giydiniz mi?

3. Teksir kalip pargalarinin i¢ yiizeylerini arap sabunu ile yalittiniz
mi1?

4. Teksir kalip pargalarini birlestirdiniz mi?

5. Teksir kalip pargalarinin sizdirmazlhigini sagladiniz mi?

6. Yumusak al¢i hazirlayip doktiinliz mii?

7. Teksir kalip tizerindeki fazlalik algilart sistire yardimui ile
temizlediniz mi?

8. Al¢imin donmasin beklediniz mi?

9. Kalip pargalarini agarak is kalib1 ¢ikardiniz mi1?

10. Is kalibinin iiretime uygunlugunu test ettiniz mi?

11. Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.

Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme™ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

Anadolu medeniyetlerinde kullanilan kabartma figiirlerinden yararlanarak degisik
Olciilerde pano model kaliplari olusturunuz. Kaliplarin teksirini ve is kaliplarini yapiniz.

Gerekli Malzemeler: Algi, génye takimu, sistire, sabit kalem, bigak, ¢elik gbnye,
zimpara, mermer masa, modelaj bigaklari, kurgu tahtalari, model kalip, su, elek, tas, araldit,
silikon, lastik, tel elek, arap sabunu, gomalak, al¢1 sekillendirme bigaklari, siinger, plastik
camur, kova.

KONTROL LiSTESI

Uygulama testi sonucunda agagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri ‘ Evet ‘ Hayir
Yardimci ceketleri olusturmak
Model kalibin teksir kalip parca sayisini tespit ettiniz mi?

Model kalipta et kalinliklarinin ayni1 olmasina dikkat ettiniz mi?

Olgiiyii markaladiniz nm?

1
2
3. Yardimei ceket pargalarinin 6l¢iisiinii belirlediniz mi?
4
5

Mermer masay1, kalip malzemelerini sabunladiniz mi?

6. Alc1 model kalibini ispirtoda inceltilmis gomalak ile biitiin
ylizeylerini ince zar tabakasi olusturacak sekilde iyice yalitip
kuruttunuz mu?

7. Suda inceltilmis arap sabunu ile model kalibin her yerini yalittiniz
mi?

8. Teksir kalibin yardimci ceketlerini yapmak igin tespit edilen dlciide
kurgu hazirladiniz mi?

9. Ddokiim alanimi kalip malzemeleri ile olugturdunuz mu?

10. Kalip kenarlarini kanca ve iskence ile sikistirarak birlesim yerlerini
plastik camur ile kapattiniz n1?

11. Sert al¢1 hazirlayip doktiiniiz mii?

12. Olusturulan ceketlerin uygun yerlerine diger ceketlerle baglantili
olacak sekilde pim agtiniz mi?

13. Olusturulan ceketleri gomalak ile yalittiniz mi1?

14. Arap sabunu ile yalittiniz m?
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15. Teksir kalibin yardimci ceketlerini yapmak i¢in tespit edilen
6l¢iide kurgu hazirladiniz mi?

16. Dokiim alanini kalip malzemeleri ile olusturdunuz mu?

17. Kalip kenarlarini kanca ve iskence ile sikistirarak birlesim yerlerini
plastik camur ile kapattiniz m1?

18. Sert al¢1 hazirlayip dokerek fazlaliklar: rotusladiniz mi?

Blok dokiimiinii yapmak

19. Algt su oranlarint tespit ettiniz mi?

20. Teknigine uygun al¢1 hazirladiniz mi?

21. Teknigine uygun hazirlanan al¢iy1 markalama ¢izgilerine kadar
doktiiniiz mii?

22. Kalip malzemelerini alginin donmasini bekledikten sonra agtiniz
mi?

23. Markalama ¢izgilerine gore modelaj bigaklariyla dikkatli ve
kontrollii talag kaldirarak kalibin {ist yilizeyini olusturdunuz mu?

24. Gomalakla kalip parcalarini yalittiniz mi1?

Kirilabilir alanlara, lastik, araldit veya silikon dokmek

25. Model boslugunda lastik, araldit veya silikon doékiilecek alanlar
belirleyerek isaretlediniz mi?

26. Model boslugunda lastik, araldit veya silikon dokiilecek yerleri
plastik camurla kapladiniz mi1?

27. Plastik camur tizerine tel elek takviyesi yaptiniz mi?

28. Tel elekli alanin tizerine 4 cm kalinliginda alg1 dokerek alginin
donmasini beklediniz mi?

29. Model kalibin1 agarak plastik camuru model boslugundan
¢ikardiniz mi1?

30. Lastik, araldit veya silikon dokiilecek hacim i¢in dokiim agzi
olusturdunuz mu?

31. Lastik, araldit veya silikon karigimini uygun sekilde hazirladimz
mi?

32. Karisimi, dokiim agzindan hava kalmayacak sekilde dokerek
donmasini beklediniz mi?

33. Kaliplar ayirarak kontrol ettiniz mi?
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Is kalibi iiretimi yapmak

34. Teksir kalip parc¢alarinin i¢ yiizeylerini arap sabunu ile yalittiniz
mi?

35. Teksir kalip parcalarini birlestirdiniz mi?

36. Teksir kalip parcalarinin sizdirmazligini sagladiniz ni?

37. Yumusak al¢1 hazirlayip doktiiniiz mii?

38. Teksir kalip iizerindeki fazlalik algilar sistire yardimi ile
temizlediniz mi?

39. Alginin donmasini beklediniz mi?

40. Kalip pargalarini agarak is kalib1 ¢ikardiniz mi?

41. Is kalibin iiretime uygunlugunu test ettiniz mi?

42. Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular
faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Cevaplarinizin timii dogru ise bir sonraki modiile
gegmek i¢in 0gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanlis
Dogru
Yanlig

QB IWIN |-

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanlig
Yanlig
Dogru
Yanlis

QB IWIN(F-

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanlis
Yanlis
Dogru

QP IWIN| -

OGRENME FAALIYETI 4°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanlis
Dogru
Dogru
Yanlis

QB WIN(-
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